STEKANI

Obcas se muze stat, Ze se pfi lakovani néco nepovede, i kdyZz mate ty spravné vyrobky od HB Body.
Pripravili jsme pro Vas nékolik tipd, jak takovym problémim predejit a pokud vzniknou, tak jak je vyfesit.

i VADY LAKU

Pficina Opatieni Oprava

nerovnomérna aplikace - nespravna dodrzovani doporucené teploty  Steklé kapky odstranime smirkovym
hustota laku - nevhodna fedidla - lakovaného povrchu, laku a papirem po uplynuti doby doporucené pro
prili§ nizka teplota materialu nebo lakovaci kabiny - kontrola schnuti. Schnuti Ize podpofit infradervenym
lakovaci kabiny - pfili§ silna vrstva - dobrého stavu stfikaci pistole -  zaficem. Na zavér vylestime. Pokud pfi
vadna stfikaci pistole (tryska- dodrzovani doporuceni pro odstranovani kapek smirkovym papirem
rozprasovag) - pfilis kratka doba aplikaci uvedenych v odstranime i vrstvu laku, je tfeba postizené
odvétrani mezi jednotlivymi nastfiky technickych informacich misto znovu prestrikat.

VYSTOUPNUTI ROZPOUSTEDLA

KRATERY

Pri¢ina Opatreni Oprava

aplikace pfili$ silné vrstvy laku - aplikace doporucené tloustky ~ Po zaschnuti prestfikame bez pfebrouseni

nedostate¢né odvétrani vrchniho laku  vrstvy laku - dodrZzovani (do 24 hodin) nebo prebrousime s pouzitim

pred susenim v kabiné - neodpovidajici pfedepsané doby odvétrania  jemné ,Scotchbrite“. Neobrusujeme

viskozita materialu - pouziti suSeni- dodrzovani pfedepsané vydutiny. V mistech velkych bublin nebo

nevhodného tuzidla Ci fedidla viskozity, tuzidel a fedidel podle puchyikd cely povrch prebrousime a
technickych informaci prestfikame kompletné znovu.

Pri¢ina Opatreni Oprava

podklad nedokonale ocistén dokonalé ocisténi podkladu Povrch prebrousime smirkovym papirem,

silikonovym odstrafiovacem - vhanény silikonovym odstrafiovacem - oCistime odstrafiovacem silikonu a

vzduch kontaminovany olejem nebo vhanéni ¢istého a prestfikame vrchnim lakem.

vodou nekontaminovaného vzduchu

SKVRNY NA METALICKEM LAKU

SRy

nARe

POMERANCOVA SLUPKA

PROUZKY / SKVRNY

SPATNA KRYCi SCHOPNOST

Pfi¢ina Opatreni Oprava
zakladova vrstva metalizy nedostatecné aplikace zakladni vrstvy metalizy Nastfikany povrch nechame uschnout,
vlhka pro pevné usazeni se metalickych podle Udajd v technickych lehce prebrousime smirkovym papirem o
¢astic v laku -> neschopnost prekryti informacich - dodrzeni hrubosti P 800-1000, ocistime
¢astic vystupuijicich z povrchu predepsané vzdalenosti mezi odstranovacem silikonu a znovu
prihlednym lakem - nedostate¢na stfikaci pistoli a stfikanym aplikujeme prahledny lak.
filtrace stfikaného materialu - pfili§ povrchem - dodrzeni
vysoka teplota v lakovaci kabiné predepsané teploty lakovaci
kabiny
Pfic¢ina Opatreni Oprava
pFili§ vysoka viskozita laku - pouZiti spravné nastaveni teploty Malé oblasti pfebrousit a rozlestit. Pokud

rychlych, vysoce tékavych fedidel - pfili§ stfikaci kabiny - pouziti fedidla  je to nutné, je mozno z poskozené oblasti
vysoka teplota ve stfikaci kabiné - pfili§ odpovidajiciho druhu provadéné lak zcela odstranit a prestfikat.
velka vzdalenost mezi stfikaci pistolia prace - kontrola viskozity laku
stfikanym objektem - aplikace pomoci odmérky DIN @ 4 mm -
nedostate€ného mnozstvi laku dodrzeni pfedepsané
vzdalenosti stfikaci pistole od
stfikaného objektu

Pficina Opatieni Oprava
vadna nebo znecisténa stiikaci pistole nastaveni spravné viskozity laku Po uplném zaschnuti prihledného laku
(tryska, rozprasovac) - nerovnomérny  pomérovym pravitkem/odmérkou povrch pfebrousime smirkovym papirem a

tlak vzduchu - nevhodné fedidlo - DIN - zajisténi udrzby stfikaci  prestfikame.
nevhodna stiikaci technika - nespravna pistole - dodrzeni pfedepsané
viskozita nanaseného laku - mala vzdalenosti stfikaci pistole od
vzdalenost stfikaci pistole od stfikaného stfikaného objektu - dodrzeni
objektu doporuceni pro aplikaci
uvedenych v technickych
informacich

Pfic¢ina Opatreni Oprava

nedostate¢na tloustka vrchni zajisténi doporucené tloustky Cely povrch prebrousime a prestfikame.
vrstvy laku - nestejnomérny podklad vrstvy vrchniho laku - u barev s

(specialni efektni povrchy) malou kryci schopnosti pouziti

ténovaciho plnice - aplikace
plni¢e neutralni barvy

Pfi¢ina Opatreni Oprava

absorbce vlhkosti podkladem - nasucho prebrousit a izolovat PostiZzenou oblast obrousime, zbytek
nedostate¢né oschnuti povrchu po polyesterové produkty - dirky o povrchu dobfe pfebrousime do zmatnéni,
vlhkém prebrouseni(pfedevsim u velikosti vpichu peclivé ocCistime odstrafiovacem silikonu,

polyesterovych produktu) - pfili§ vysoka prebrousit nebo zaplnit tmelem - aplikujeme plni¢ a vrchni lak.
vlhkost vzduchu pred aplikaci - sraZzeni pravidelné kontroly vihkosti

par zpusobené zménami teploty - péry/ vzduchu - zajisténi pfivodu

vpichy v podkladu nevyhlazeny Cistého stlateného vzduchu

smirkovym papirem - polyesterové

produkty neizolovany - vlhky vhanény

stlaceny vzduch Zdroj fotografii: vydavatelstvi Vogel, Katalog vad laku/Catalogue of
Paint Damage types, Peter von den Kerkoff, Peter,
1



